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A AUTOMATIC POSITIONING SYSTEM

_

APS (Automatic Positioning System) is
a universal connection between the
machine tool, the clamping device and/
or the workpiece. The flexibility of APS
allows both positioning and clamping in
one operation.

APS uses oiled compressed air (6 BAR-85
psi) for unlocking, it uses spring force for
clamping. No compressed air is required in
the locked condition. Attach the clamping
pins (A:B:C) on the clamping devices
or on the workpiece and “it's done"!!!
Positioning and clamping in one operation
with repeatability accuracy <0,005 mm
(0.0002").

2 the advantages
company?

Your set-up times will be reduced by 90 %.
APS offers you greater flexibility in set-up
and an increase in productivity resulting
in a short pay-back time.

APS (Automatisches-Positionier-
System) ist ein 0-Punktspannsystem
zwischen dem Maschinentisch und dem
Spannmittel und/oder direkt mit dem zu
bearbeitenden Werkstuck.Die Flexibilitat
des APS-Systems erlaubt es, in einem
Arbeitsgang zu positionieren und zu
spannen.

tioniert das APS-System?

Das APS-System wird mittels geolter
Druckluft (6 bar) entriegelt, bzw. geflutet.
Das Verriegeln erfolgt mittels Federkraft
und 3 Verriegelungsschiebern. (Es ist
keine Druckluft im verriegelten zZustand
notwendig).

Die Spannbolzen (A;B;C), welche sich am
Spannmittel oder direkt im Werkstlck
befinden, werden direkt mit den APS
0-Punktspannmodulen verbunden. Das
Positionieren und Spannen erfolgt in
einem einzigen Arbeitsgang mit einer
Wiederholgenauigkeit < 0,005 mm.

Nutzen hat Ihre Firma?

Inre RUstzeiten verringern sich um bis zu
90%! Mit APS erzielen Sie eine bisher noch
nicht erreichte Flexibilitat und damit eine
enorme Ersparnis von Zeit und Kosten in
Inrer Fertigung.




AUTOMATIC POSITIONING SYSTEM A&
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A AUTOMATIC POSITIONING SYSTEM

CLAMPING SYSTEM
WITH 3 JAWS AT 120°
APS is the only one clamping system ZERO POINT
with3jawsat120°andthankstospecialtreatments
antifriction and anticorrosion of the pins and the
clamping jaws (already preliminarily treated to 62
HRC), further improves its performance.

SPANNSYSTEM
MIT 3 DOPPELKEILSCHIEBER JE 120°

APS ist das einzige Nullpunktspannsystem mit
3 Spannschiebern je 120°. Durch eine spezielle
Nachbehandlung der bereits zuvor auf 62
HRC behandelten Spannschieber und Stifte,
arbeiten diese Bauteile sehr reibungsarm und
sind korrosionsbestdndig. Dadurch wird die
Spannfunktion weiter verbessert.

MAXIMUM MAXIMALE
RIGIDITY! STEIFIGKEIT!
¢ Monolithic piston ¢ Monoblock-Kolben
with inclined planes mit schragen Flachen
¢ Jaws with double * Doppelkeilschieber

inclined plane which mit zwei schragen
generates the “PULL Flachen generieren
DOWN" effect den Niederzugeffekt

MAXIMUM MAXIMALE
ACCURACY! PRAZISION!
Maximum accuracy of Maximale
the tapered coupling  Prazision durch
between the pin and Kegelsitz zwischen
the module Spannbolzen und
Spannmodul

0.4



AUTOMATIC POSITIONING SYSTEM A&

UNLOCKING FUNCTIO
at 6 bar

ENTRIEGELUNGSFUNK
6 BAR

TURBO FUNCTION

The Turbo function is always
integrated in APS PREMIUM
modules. Turbo is the function by
means of which the compressed
air increases the clamping force
applied by the springs (12,000 N)
until reaching the “PULL DOWN"
clamping force of 30,000 N.

TURBO-FUNKTION

Die Turbo-Funktion ist immer
in den APS PREMIUM-Modulen
integriert. Mit Hilfe der Turbo-
Funktion wird mittels Druckluft
die SchlieBkraft der Federn von
12000N auf 30000N erhoht.

AUTOMATIC CLEANING
FUNCTION (APS PREM

AUTOMATISCHES REIN
(APS PREMIUM)




A AUTOMATIC POSITIONING SYSTEM

CHECK LIST APS

Doppelkeilschieber | turbo | Einzugkraft | Prazisionsnutfilr | Automatisches | pneumatische
Positionierung der Reinigen Anlagekontrolle
3 2 N Rotationsachse

APS 100 E PREMIUM - o . 15000 o o .
APS 100 E BASIC - o . 15000 - - -
APS 140 E PREMIUM o - o 30000 o o o
APS 140 E PREMIUM LIGHT . - . 30000 - . -
APS 140 E PREMIUM INOX o - o 30000 o o .
APS 140 | PREMIUM o - o 30000 o o o
APS 140 E BASIC - o - 12000 - - -
APS 190 E PREMIUM o - o 45000 o o °

0.6



AUTOMATIC POSITIONING SYSTEM A&

Clamping pins Spannbolizen
Positioning and Clamping of the devices and/ 2ur Fixierung und Positionierung der
or of the Workpiece are achieved through the Spannvorrichtungen und/oder des Werkstucks
clamping pins. werden O-Punkt-SpannboIzen verwendet.
A B C
CENTERING PIN REFERENCE PIN PULL-DOWN PIN = 0,05 mm
ZENTRIERBOLZEN SCHWERTBOLZEN SPANNBOLZEN = 0,05 MM

Type A is used for Type B is used for reference Type C only for clamping.
centering and clamping. and clamping.

Der Zentrier- und Spannbolzen Der Schwertbolzen B dient zu Der Spannbolzen € wird

A wird zur Zentrierung und Bestimmung der Rotations- ausschlieBlich zum Spannen
Zum Spannen eingesetzt. Position und zum Spannen verwendet.

HOLDING FORCE (N) with screws DIN EN ISO 4762 - 12.9 « HALTEKRAFT (N) mit Schraube DIN EN ISO 4762 - 12.9

15.000 25.000 35.000 50.000 75.000




A AUTOMATIC POSITIONING SYSTEM

Clamping pins
Spannbolzen

8
g
\ C A
A B




AUTOMATIC POSITIONING SYSTEM A&

Clamping pins
Spannboizen

ORIENTATION PIN AUSRICHTUNG /7 ORIENTIERUNG
TYPE B DES SCHWERTBOLZENS

Thereference slot of the pin type Bmustbeoriented Die beiden Referenzflachen des Schwertbolzens
at 90° compared to the axis that links pins Aand B miissen im 90° Winkel zur Verbindungsachse der
(detail D = reference slot for the pin aligned with Bolzen A-B zu liegen kommen

the reference points into the plate)

axis that links pins A and B reference slot
for the pin

Verbindungs-Achse zwischen Referenzfliche
den zentrierbolzen A und Schwertbolzen

Schwertbolzen B

DETAIL E

reference points into the plate
Referenzflache Platte

DETAIL D




A AUTOMATIC POSITIONING SYSTEM

Plates and Tombstones for APS

The production of plates and tombstones for APS
systems is performed on machines of high precision
by highly qualified personnel and the control of the
finished piece is done prior to installation and after
installation of the modules APS.

This allows you to have total control of the finished
piece

Platten und Turme fir APS

Die Herstellung von Platten und Spann-TUrme fur
die APS-Systeme wird auf Maschinen mit sehr hoher
Prdzision und ausschlieBlich von hochqualifiziertem
Personal durchgefliinrt. Die Endkontrolle mittels
3D-Messmaschine flur das fertige Bauteil wird vor
der Installation/Montage und nach der Installation/
Montage der APS Module durchgefiihrt.

Diese sorgfaltige Vorgehensweise ermoglicht die
totale Kontrolle Uber das fertige Bauteil haben.

0.10



AUTOMATIC POSITIONING SYSTEM A&

Gundrill holes

In all the plates and the cubes produced by OML the
connection of the modules APS for the compressed
air (OPEN / TURBO) is performed by means of gun-
drill holes.

The method allows to NOT have plastic tubes
that over time could break and still no external
dimensions or maintenance in the case of rigid
tubes.

Tieflochbohren

In allen Platten und Spann-Tirmen welche von OML
hergestellt werden, wird die Medienzufthrung fur
die Druckluft (OPEN /7 TURBO) fir die APS-Nullpunkt
Module ausschlieBlich mittels Tieflochbohrungen
realisiert.

Dieses Verfahren erlaubt es keine Kunststoffrohre
ZU verwenden, die im Laufe der Zeit pords und
undicht werden kdnnen.




APS-1O° E “PREMIUM" “PREMIUM"

“PREMIUM" mounting module Einbau-Spannmodul

with turbo effect
mit “Turboeffekt”

=4 _ | 8\
C I E—]
T S Sy
it — i JT il —r—iF
0O — m * O = NV
080h4 Ms. 1l
099,80 h7

Code pull down force ** holding force (9 unlocking pressure repeatability weight
Bestell-Nr. Einzugkraft ¢*) Haltekraft ) Offnungsdruck Wiederholgenauigkeit Gewicht
M6/M8
\| \| bar mm kg
4616 21 20 15.000 15.000/25.000 6 < 0,005 1,9
) with screws DIN EN 1SO 4762 - 12.9 ) mit Schraube DIN EN 1SO 4762 - 12.9
++) with “turbo effect” +*) mit “Turboeffekt”

0.12




APS-100 E

“BASIC" “BASIC”

mounting module Einbau-Spannmodul “BASIC"
with turbo effect
mit “Turboeffekt”

1 ]
N
©)
S R |
T
NS
23 10,005

(448 )

-
18

u
[l

@80 h4 - M5

09980 h7 N

Code pull down force ** holding force (9 unlocking pressure repeatability weight
Bestell-Nr. Einzugkraft ¢*) Haltekraft ) Offnungsdruck Wiederholgenauigkeit Gewicht
M6/M8
\| \ bar mm kg
6

46 16 21 80 6.500 15.000/25.000 < 0,005 1,9

) mit Schraube DIN EN ISO 4762 - 12.9
+*) mit “Turboeffekt”

) with screws DIN EN ISO 4762 - 12.9
¢+ with “turbo effect”

0.13



APS-140 E “PREMIUM" “PREMIUM"

“PREMIUM" mounting module Einbau-Spannmodul

with turbo effect
mit “Turboeffekt”

1464 01395
- 12H7
! \
I ﬂ ‘ Ga g
@ | N ~ Y , @ &
U7 U i = WU U <
0115 hd M6
0140 h7

pull down force ** holding force ) unlocking pressure repeatability
Bestell-Nr. Einzugkraft ¢*) Haltekraft ) Offnungsdruck |Wiederholgenauigkeit| Gewicht
M10/M12/M16
\} \ bar
46 16 23 00 30.000 35.000/50.000/75.000 6 < 0,005 4,5
) with screws DIN EN 1SO 4762 - 12.9 ) mit Schraube DIN EN 1SO 4762 - 12.9
++) with “turbo effect” +*) mit “Turboeffekt”

0.14



APS-140 E

“PREMIUM" “PREMIUM"
mounting module Einbau-Spannmodul “PREMIUM INOX"
with turbo effect Pt V)
mit “Turboeffekt” iﬂ%

- 1464 _ - 01395 _
12H7

~ ‘ \
I @3 g
= I —T—
J T U i o= [~ U, U p ]
1 , N
1 | [ | ‘

0115 hd M6

0 140 h7

\

Code pull down force ** holding force ) unlocking pressure repeatability
Bestell-Nr. Einzugkraft ¢*) Haltekraft ) Offnungsdruck |Wiederholgenauigkeit| Gewicht
M10/M12/M16
\| bar mm

46 16 28 00 30.000 35.000/50.000/75.000 6 < 0,005 4,5
) with screws DIN EN ISO 4762 - 12.9 ) mit Schraube DIN EN 1SO 4762 - 12.9
¢+ mit “Turboeffekt”

- with “turbo effect”

0.15



APS-140 |
“PREMIUM"

“PREMIUM"” “PREMIUM"”
mounting module Einbau-Spannmodul

with turbo effect
mit “Turboeffekt”

%

~

—

~
11,5 soms

M6

2
597

12

@115 h4

9140

Code pull down force ** holding force ) unlocking pressure repeatability
Bestell-Nr. Einzugkraft ¢*) Haltekraft ) Offnungsdruck |Wiederholgenauigkeit| Gewicht
M10/M12/M16
\} \ bar
46 16 24 00 30.000 35.000/50.000/75.000 6 < 0,005 4,5
) with screws DIN EN 1SO 4762 - 12.9 ) mit Schraube DIN EN 1SO 4762 - 12.9

- with “turbo effect”

+*) mit “Turboeffekt”

0.16




“PREMIUM"
mounting module

“PREMIUM"

Einbau-Spannmodul

APS-140 E

“"PREMIUM LIGHT"

with turbo effect
mit “Turboeffekt”

1395

I 1464 — —-
| o |
@ | d] /';: \ D ‘ @ &
U U i = U U p _
I | =
= | [l o] \

@115 h4 - Ll M6

_ @140 h7 -

Code pull down force **)
Bestell-Nr. Einzugkraft ()
N

46 16 23 80 30.000

holding force )
Haltekraft )
M10/M12/M16

[\

35.000/50.000/75.000

bar

6

< 0,005

unlocking pressure repeatability
Offnungsdruck |Wiederholgenauigkeit| Gewicht
mm

4,5

) with screws DIN EN ISO 4762 - 12.9

- with “turbo effect”

) mit Schraube DIN EN ISO 4762 - 12.9
+*) mit “Turboeffekt”

0.17




APS'140 E “BASIC" “BASIC"
“BASIC" mounting module Einbau-Spannmodul
0 1395

I~
ko))
]-F

g P
O,
32 +0,005

&
(597 )
|
T

( S &
fgeLor )
®.

U U i = U U p -
= 1 * = 51 ”‘
@ 115 h4 M$
@ 140 h7

holding force *)
Haltekraft )
M10/M12/M16

\ [\

46 16 25 00 12.000 35.000/50.000/75.000

Code pull down force
Einzugkraft

Bestell-Nr.

unlgcking pressure
Offnungsdruck |Wiederholgenauigkeit| Gewicht

repeatability

bar

6 < 0,005 4,5

) with screws DIN EN ISO 4762 - 12.9

() mit Schraube DIN EN ISO 4762 - 12.9

0.18




“PREMIUM" “PREMIUM" APS-190 E

mounting module Einbau-Spannmodul “PREMIUM"

with turbo effect
mit “Turboeffekt”

1964
0 0 1895
. : ) M
@ ' = __O Y |
0155 hd M8
0190 h7

Code pull down force ** holding force ) unlocking pressure repeatability
Bestell-Nr. Einzugkraft ¢*) Haltekraft ) Offnungsdruck |Wiederholgenauigkeit| Gewicht
M12/M16
N N bar
4616 26 10 45.000 50.000/75.000 6 < 0,005 9
) with screws DIN EN 1SO 4762 - 12.9 ) mit Schraube DIN EN 1SO 4762 - 12.9
++) with “turbo effect” +*) mit “Turboeffekt”

0.19




APS-140

Clamping pins APS (A - B - C) « Spannbolzen APS (A -B - C)

With special treatment Mit Spezialbehandlung
anticorrosion and anti-friction gegen Korrosion und gegen Reibung
Can be used with unilock/Vero-S system Sind mit dem UNILOCK/Vero-S-System kompatibel
(see pages 0.7 - 0.8 - 0.9 for operating instruction) (Gebrauch und Anwendung siehe Seite 0.7/0.8/0.9)
M10 Mi2 Mi2 Mi6
D25H7
’ |
| | é A - g n‘__ | //" "/ V/‘ |
(w) d | [ ~
Lﬁ \Vo-\‘ — E %; E | m \ | R
| =\ ‘ = @?;‘ I
\01
A-B-C A-B-C A-B-C A-B-C
39,5 37,5 Ny
’ . I ’ /\\
w.
M <N W QV M E O AW |
8} L ~ «F __ 14 D (Vo) ~ - Q)
N S [ N NS 3
R Sl s 7Ny
P ]
I RE] .
A-B-C A-B-C
weight (kg)
Gewicht (kg)
Code M12 46 16 23 55 46 16 23 56 46 16 23 57 0,3
Bestell-Nr. | M 16 46 16 24 55 46 16 24 56 46 16 24 57 0,3

0.20



APS-100

Clamping pins APS (A - B - C) e Spannbolzen APS (A -B - C)

With special treatment Mit Spezialbehandlung
anticorrosion and anti-friction gegen Korrosion und gegen Reibung
M 6 M8
@15 H7

ZIINZ

—]
0N
~ |

|

gn7
@15h6
M8

weight (kg)

Gewicht (kg)

Becoinr | M8 | 46162155 | 46162156 | 46162157 | 03

APS-190

Clamping pins APS (A) e Spannbolzen APS (A)

With special treatment Mit Spezialbehandlung
anticorrosion and anti-friction gegen Korrosion und gegen Reibung
A 26 16 26 08 AT 50 15 01 42
P40H7 M 16 M 16 M 12
(g ‘ ‘
Zill él i i
‘ i ] | A ‘ A =
W | Vs A 5700
- « : N
030 g8
A A A = A
d
A 26 16 26 08 AT 50 15 01 42|
40
4
- 7|
- = - 2 OJL =
s 3 [ s 2 5
| I s i
| 8 L
— = 125
A A 25

0.21



APS-100

Plates  Spanneinheit

Plate with 1 module APS 100-E with turbo effect
Spanneinheit “Single” APS 100-E mit “Turboeffekt"

2998

—5 T e -
- 7N ‘ A ~
A & &
Lo |
. . 618 by 618
%

120

M8 n°2 per golfari

code ¢ Bestell-Nr.| weight ¢ Gewicht
kg

Premium 46 16 82 80 55

0.2



APS-140

Plates ¢ Spanneinheit

with turbo effect Plate with 1 module APS 140-E
mit “Turboeffekt" Spanneinheit “Single” APS 140-E

3

60

F
14

G118 * A G158

code ¢ Bestell-Nr.| weight ¢ Gewicht
kg

Premium 46 16 82 60 55

0.23



APS-100

Plates  Spanneinheit

Plate with 2 modules APS 100-E with turbo effect
(Premium)
0 98
G118

50
7B
—h
giﬁi

20

10 X 45° 150 st

60

016 K74 M

code ¢ Bestell-Nr.| weight e Gewicht

kg
Premium 46 16 82 90 10,5
Basic 46 16 82 95 10,5

0.24



APS-140

Plates ¢ Spanneinheit

with turbo effect Plate with 2 modules APS 140-E
. ,. Spanneinheit “DUO" APS 140-E
mit “Turboeffekt

(Premium)
@140 618
@ o 1= T ¢o@ om0
P oI ] ® & Tie [ ©TI] ]

b T e

020 H7 BX45° 200: 10:,01

54

80

016 W74 e

code « Bestell-Nr. weight « Gewicht

kg
Premium light | 46 16 82 70 21
Basic 46 16 82 75 21

0.25



APS

-100

Plates  Spanneinheit

For vortioal machining conters. ! Lo
Spanneinheit "Quattro” APS 100-E mit “Tu er’ef'fekt"
fiir Vertikal - Bearbeitungszentren (Premium)

P 998 G1/8

27 23

@16 H7n2

299

150 +001

code « Bestell-Nr.| weight  Gewicht

kg
Premium 46 16 82 50 20,5
Basic 46 16 82 55 20,5

0.26




APS-140

ZULHIL

62

Plate with 4 modules APS 140-E
for vertical machining centers

Spanneinheit "Quattro” APS 140-E
fiir Vertikal - Bearbeitungszentren

@ 140

el

Plates » Spanneinhei

200 0,01

— -

8¢

0

19

G 20H7

(Premium)

with turbo effect
mit “Turboeffekt”

.27

a1
a1

4616 8215

=
=
2
S
(O]
(&)
°
FE)
<
2]
(0]
E
—
=
—
[0}
=
(%}
(O]
o
°
(0]
©
(o}
O

Premium light| 46 16 8210

Basic




APS-140

Plates  Spanneinheit

Plate with 4 modules APS 140-E with turbo effect
for horizontal machining centers st u n
Spanneinheit "Quattro” APS 140-E mit “Turboeffekt
fiir Horizontal-Bearbeitungszentren (Premium)

= @
= (E—— = g R
o1 o1 W o < o @ gl |gl® @™ |,
= o | | 017 M16 n%3 o S
E E B

code ‘ weight
Bestell-Nr. Gewicht

kg
Premium light |46 16 70 40| 400 55 160 250 57
Basic 4616 7045| 400 55 160 | 250 57
Premium light |46 16 70 50| 500 75 200 300 85
Basic 4616 70 55| 500 75 200 | 300 85
Premium light |46 16 70 60| 630 | 100 | 250 420 130
Basic 4616 7065| 630 | 100 | 250 | 420 130

0.28



APS-140

Plates ¢ Spanneinheit

with turbo effect on g Rectangular plate
. " with 6 modules -

mit “Turboeffekt Rechtwinklige Platte

(Premium) mit 6 Spannmodulen APS 140-E

3140

G

)

) &&=

code
Bestell-Nr.
Premium light| 4616 8110 600 400 200 200 83
Basic 46 16 81 15 600 400 200 200 84
Premium light| 46 16 8120 700 400 200 250 94
Basic 46 16 81 25 700 400 200 250 96
Premium light| 46 16 81 30 800 400 300 300 108
Basic 46 16 81 35 800 400 300 300 109

0.29




APS-140

Plates  Spanneinheit

Rectangular plate with 8/10 modules APS 140-E with turbo effect
Rechtwinklige Platte mit 8/10 Spannmodulen APS 140-E mit “Turboeffekt”

(Premium)
2100
o~ N
iln—'l'—nmlréﬁj .?‘Aull ||. 1..|ﬂ|—"‘,.—| |—T,.—|ﬂ|—T,.—|||

50

D .001 D .00 D .001

C :0m

code
Bestell-Nr.
Premium light| 4616 8140 1.000 500 250 250 8 288
Basic 46 16 8145 1.000 500 250 250 8 289
Premium light| 4616 8150 1.200 700 400 300 8 300
Basic 46 16 81 55 1.200 700 400 300 8 302
Premium light| 46 16 81 60 1.400 700 400 300 10 344
Basic 46 16 81 65 1.400 700 400 300 10 345

0.30



APS-140

Plates ¢ Spanneinheit

with turbo effect Round plate with 3 modules APS 100-E
4 It " | i | -
mit “Turboeffekt Runde Platte mit 3 Spannmodulen APS 100-E

(Premium)

@98

S2ic)
o[>
50
21 3
o [T
ity
)
©

94
@ 250
b
100 <001
— |

o %

\ | 675 o, O
BT

16 H

121

code weight (kg)

Bestell-Nr. Gewicht (kg)
Premium 4616 8010 37
Basic 4616 80 15 36
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APS-140

Plates  Spanneinheit

Round plate with 4 modules APS 140-E with turbo effect
Runde Platte mit 4 Spannmodulen APS 140-E mit “Turboeffekt”
(Premium)
9 140
2
o n
o () arromm— = [ o i
I‘ o © o o S o ©© o
0 400
016 HIn3
RN RN
L] %
& / & /
- R R
1 %
Q& - / N4 = /
OPEN
150 001

code weight (kg)

Gewicht (kg)

Bestell-Nr.

Premium Light

46 16 80 20

45

Basic

46 16 80 25

44

0.32



APS-140

(GO

Round plate with 5 modules APS 140-E

Runde Platte mit 5 Spannmodulen APS 140-E

Plates » Spanneinhei

@ 500
250 001

e

®

e

[43

@140

G

©)

with turbo effect
mit “Turboeffekt”
(Premium)

e\ S

©

s\mﬂ Mvmm

.33

weight (kg)
Gewicht (kg)
68
67

46 16 80 35

S
2
—
[
D
(%]
o
@

Premium Light | 46 16 80 30

Basic




APS-140

Plates  Spanneinheit

Plate with 1 moglule f'\Ps 140 E for 5 axis M.T. with turbo effect
(adaptation for “DUO" APS) e "
Nullpunkt-Platte "Single” mit einem APS 140-E Modul mit “Turboeffekt

fiir 5-Achs-Maschinen vorbereitet fiir den Einsatz auf einer "DUO" APS

- 0140
0144
|
B) o 0%
|
T
@@r 8 8 @ 17 (9) ﬂ
ey OPEN OPEN 8
i
}F% R - B HH A L L N
e B %
V
3%
125 125 5 {45 20 0p
1 W y &
o : 0
/“'}xi. @ E
2" - — PO :
K’
8 prap ] 2
. ﬂ/ \O VISTADA V J/
1 0

code weight (kg)

Bestell-Nr. Gewicht (kg)
Premium 46167810 88 150 38
Premium 4616 78 20 148 210 49
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APS-140

Plates ¢ Spanneinheit

Plate with 1 module APS 140 E for 5 axis M.T.

(adaptation for plates at 4 modules)

Nullpunkt-Platte mit einem APS 140-E Modul fiir 5-Achs-Maschinen
vorbereitet fiir den Einsatz auf einer 4-Fach-Nullpunkt-Platte

with turbo effect
mit “Turboeffekt”

2180
0144 2140

VISTADA V

)
" M

C 001

F7Z5\
\ 7

nlo

code

weight (kg)
Bestell-Nr. Gewicht (kg)
Premium | 46 16 78 30 400 350 200 88 150 56
Premium | 46 16 78 40 400 350 200 148 210 67.1
Premium | 46 16 78 50 500 450 300 88 150 76,6
Premium | 46 16 78 60 500 450 300 148 210 87,7

0.35




APS-140

Plates  Spanneinheit

Plate with 2 modules APS 140 E for 5 axis M.T.
(adaptation for plates at 2 modules)
Nullpunkt-Platte mit 2 APS 140-E Modulen fiir

with turbo effect
mit “Turboeffekt”

5-Achs-Maschinen vorbereitet fiir den Einsatz auf einer “DUO" APS (Premium)
iL o @
[ ] 2 @2
| |
B
TURBO = & & s
OPEN g =
| ' = |

200

VISTADA V

200 001

300

(of0]o ][] weight (kg)
Bestell-Nr. Gewicht (kg)
Premium Light 4616 7910 100 162 70
Basic 4616 7915 100 162 71
Premium Light 46 16 79 20 200 262 118
Basic 4616 79 25 200 262 119

0.36




APS-140

Plates ¢ Spanneinheit

with turbo effect Plate with 2 modules APS 140 E for 5 axis M.T.
it "“Turboeffekt" (adaptation for plates at 4 modules)
mi urboerre Nullpunkt-Platte "Duo” mit 2 APS 140-E Modulen fiir 5-Achs-Maschinen
(Premium) vorbereitet fiir den Einsatz auf einer 4-Fach-Nullpunkt-Platte

©
R

70
90

30

@ TU@%O = o 6 o F
OPEN |

|

=

A Can
200 so0

AN
)4

&
© s é ©
) 1 s _
o T o

D)
&

120

85 01

code H weight (kg)

Bestell-Nr. mm  |Gewicht (kg)
Premium Light | 46 16 79 30 400 350 200 100 162 89
Basic 46 16 79 35 400 350 200 100 162 89
Premium Light | 46 16 79 40 400 350 200 200 262 137
Basic 46 16 79 45 400 350 200 200 262 137
Premium Light | 46 16 79 50 500 450 300 100 162 109
Basic 46 16 79 55 500 450 300 100 162 109
Premium Light | 46 16 79 60 500 450 300 200 262 157
Basic 46 16 79 65 500 450 300 200 262 157

0.37



APS-140

Riser ¢ Erhohung

Riser with 1 module APS 140 E for 5 axis M.T. with turbo effect
héh “Single” mit ei 140- | fiir 5-Achs- hi .. "
Erhéhung “Single" mit einem APS 140-E Modul fiir 5-Achs-Maschinen mit “Turboeffekt

0144 0140
4
9 = 04
\
o— 1)@
12H7 =<
OPEN JLI‘—I TURS ’ OTP?EJ S
0180
12 H7
<
40 0‘
+
z"%
= & Promiur
127

code weight (kg)

Bestell-Nr. Gewicht (kg)
Premium 46167819 88 120
Premium 46 16 78 29 148 180

0.38



Working Examples ¢ Anwendungsbeispiele

01 FOUTORRRRN Special riser for plates with grid 01...... Spezielle Erh6hung flr Rasterplatten und -Systeme
02 Calibrated screw 02t e Passschraube
03, Riser (ex. 46167819) 03, Erh6hung (Bsp. 46167819)
D4ttt Pin type A D4ttt Spannbolzen Typ A
05. s Round plate with 5 APS modules 05 Runde Spannstation mit 5 APS Spannmodulen

0.39



APS-100

Combi

Combi APS 100 E with turbo effect
mit “Turboeffekt”

code weight (kg)

Bestell-Nr. Gewicht (kg)
Premium 4616 83 40 74 120 7
Premium 46 16 83 30 114 160 9

0.40



APS-140

Combi

with turbo effect Combi APS 140 E
mit “Turboeffekt”

0140 0148

I [ 1 o el
+ | ' - O Bw
© [

12H7
0140
12 H7
+
=
P
(::3
& 4 .
%
k)
% ~
2e Tus ]
80

code weight (kg)

Bestell-Nr. Gewicht (kg)
Premium 46 16 83 50 56 120 12
Premium 4616 8310 96 160 16

0.m



APS-100

Combi

Combi APS 140 E / 100 E with turbo effect
mit “Turboeffekt”

3
A
&

]

= © © - = ® Br—
= \
N [ 3
- | @ @\ o
= 12 H7
0140 0148

code weight (kg)
Bestell-Nr. Gewicht (kg)

46 16 83 20 14,5

0.42



Working Examples ¢ Anwendungsbeispiele

O e Pin type A 0T e Spannbolzen Typ A
02 COMBI (eX. 46168350) 02 COMBI-Spannmodul (ex. 46168350)
03t Pin type A 03 Spannbolzen Typ A
D4ttt Pin type C 04 Spannbolzen Typ C
05, et Pin type C 05, Spannbolzen Typ C
06......eeeieerectrece ettt Pin type B 06......oeeeieieierreereecereee et Spannbolzen Typ B

0.43



APS-140

Angle plastes ¢ Aufspannwinkels

Angle plate with 2 modules APS 140 E with turbo effect
Aufspannwinkel mit zwei Spannmodulen APS 140-E mit “Turboeffekt”
|
fo T ¢ 1o T
e @T@
© —©
20610,01
370
200+0,01
2 i N=V/BR N
<N iiii 3 o e | or o
S = =
80
= 280
32 160
200 =001
192 [ ;
a@ ®
\
o | &9

code weight (kg)
Bestell-Nr. Gewicht (kg)
Premium 46 16 77 50 88
Basic 46 16 77 55 88
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APS-140

Manufactoring tolerances ¢ Fertigungstoleranzen

0B
G

!

Manufacturing tolerances

‘—‘—'tllz_ V16 Fertigungstoleranzen

r l 0,02 500
0.035 1000

0.03 500

0,05 1000

] + 0,01 200
+ 0,02 300

C .
00

N
y_
00

25
JF|lFIF F

|
A

Standard interface
for machine tools pallet

— | | — Schnittstelle / Anbindung
B> | B zum Maschinentisch

B EIF|G

mm mm mm mm

400 55 80 250

500 75 100 300

630 100 125 420

0.45



APS-140

Tombstones ¢ Spanntiirme

Special rough milled tombstone
Spezieller Spannturm vorbearbeitet

+0,01
D
L/

H
G

D

N

G 0,01

VIEW FROM V
ANSICHT S

code weight (kg)
Bestell-Nr. Gewicht (kg)

4616 77 70 404 250 600 280
4616 77 80 504 250 700 430
46 16 77 90 634 420 800 650

0.46



ispiel

APS-140

I 46 16 82 30

Bestell-Nr.

Code

% ——
222\

s

N RN

mw 1
)

\ 7

\\n‘

Working examples « Anwendungs-Be

46 16 70 60

Code
Bestell-Nr.

.47



APS-140

Tombstones ¢ Spanntiirme

Tombstone with 8 modules APS 140-I
Spannturm mit 8 Turm-Spannmodulen APS 140-1

with turbo effect
mit “Turboeffekt”

Clamping / unclamping the modules
on the same face is simultaneous

Je Turm-Aufspannseite erfolgt das
Verriegeln und Entriegeln gleichzeitig

S
l 0 o
0|
C1 =
M8 ! =
ﬁJ
— ==
0B
m F
f o
I
w k | *
.
1 =
D T
I | <C
b==4 N ==4
‘00
>
TURBO ©' OPEN VIEW FROM S
ANSICHT S
code F | weight (kg
Bestell-Nr. mm | Gewicht (kg)
STEEL 46167110 40 | 400 | 250 | 600 | 250 | 225 | 273 | 125 | 225 | 100 195
STAHL 4616 71 20 40 | 500 | 350 | 700 | 300 | 250 | 373 | 150 | 250 | 125 328
ALUMINIUM 4616 71 40 40 | 400 | 250 | 600 | 250 | 225 | 273 | 125 | 225 | 100 90
ALUMINIUM 46 16 71 50 40 | 500 | 350 | 700 | 300 | 300 | 373 | 150 | 250 | 125 137
CAST IRON 46167170 40 | 400 | 250 | 600 | 250 | 225 | 273 | 125 | 225 | 100 190
GRAUGUSS 4616 71 80 40 | 500 | 350 | 700 | 300 | 300 | 373 | 150 | 250 | 125 315

0.48




APS-140

Tombstones ¢ Spanntiirme

- Tombstone with 24 modules APS 140-
with turbo effect Spannturm mit 24 Turm-Spannmodulen APS 140-1

mit “Turboeffekt”

Clamping / unclamping the modules Je Turm-Aufspannseite erfolgt das

on the same face is simultaneous Verriegeln und Entriegeln gleichzeitig
°)
C1
C
P1 @P1 B
o o
o
#%
o 1
o ¥ i
=2 + ! .
|
VIEW FROM S
OPEN ANSICHT S

(o0]0[¢] H P N weight (kg)
Bestell-Nr. mm mm mm mm Gewicht (kg)
:LE\E'LL 4616 71 30 45 | 630 | 100 450 | 473 | 860 | 250 | 230 565
ALUMINIUM
ALUMINIOM 4616 71 60 45 | 630 | 100 450 | 473 | 860 | 250 | 230 280
CAST IRON
CRALGUSS 4616 71 90 45 | 630 | 100 450 | 473 | 860 | 250 | 230 550
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APS-140

Tombstones ¢ Spanntiirme

Tombstone with 12 modules APS 140-1 with turbo effect
Kreuz-Spannturm mit 12 Turm-Spannmodulen APS 140-I mit “Turboeffekt”

Clamping / unclamping the modules Je Turm-Aufspannseite erfolgt das

on the same face is simultaneous Verriegeln und Entriegeln gleichzeitig
’)
C1
C
:
U
o) B
o
-
o i
T
o
< [TURBO Z
S | © ®
| |$ © ° 1]
G1/4 x 2 E\ VIEW FROM S
TURBO OPEN ANSICHT S
weight
code P1 | C1 S | Gewicht
Bestell-Nr. mm | mm | mm (kg)
46167210 | 40 | 400 | 280 | 600 | - | 250 | 303 | 225 | 150 | 188
STATL 46167220 | 40 | 500 | 300 | 690 | - | 250 | 323 | 235 | 150 | 222
46167230 | 45 | 630 | 350 | 860 | 250 | 500 | 373 | 235 | 180 | 365
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APS-140

Tombstones ¢ Spanntiirme

with turbo effect
mit “Turboeffekt”

Clamping / unclamping the modules
on the same face is simultaneous

Tombstone with 6 modules APS 140-I
3-Kant-Spannturm mit 6 Turm-Spannmodulen APS 140-I

Je Turm-Aufspannseite erfolgt das
Verriegeln und Entriegeln gleichzeitig

°|
F__F
0B
i}
) )
Ll
Ll
)
] %KQ:
G1/8 X 2 ?
7 VIEW FROM S 930 <
TURBO OPEN ANSICHT S "
weight
code A|B|H|P|[N|C|E|F|D|Cl|C|S |cowicnt
Bestell-Nr. mm |mm |mm |mm | mm | mm | mm{mm | mm/mm/mm{mm/| (kg
STEEL 4616 72 40 40 | 400 | 600 | 250|225 | 100 | 225| 125|125 [111,5| 180| 300| 200
Sl 46 16 72 50 40 | 500|660 | 250|245 | 100 | 250| 125 | 125 1115 180|300 | 227
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APS-

140

Crankwebs ¢ Doppelwinkel

Crankweb with 8 modules APS 140-I
Doppelwinkel mit 8 Turm-Spannmodulen APS 140-I

Clamping / unclamping the modules
on the same face is simultaneous

with turbo effect
mit “Turboeffekt”

Je Turm-Aufspannseite erfolgt das
Verriegeln und Entriegeln gleichzeitig

S
g 1
\p]
“ c1
C
Q
I i
VIEW FROM S =]
ANSICHT S .l
|
@ i ] ] ®
AL i I
\ o
. T - Lo 1} L
o HE G’I/8x2\c L
o ) 2
m il 1 of [\ o T
= £
P1 | P1
OB
TURBO OPEN
code A B
Bestell-Nr. | mm | mm
STEEL 46167310 | 40 | 400 | 150 | 600 | 250 | 100 | 225 | 173 | 125 | 215 | 175 | 200
STAHL 46167320 | 40 | 500 | 150 | 700 | 300 | 125 | 250 | 173 | 150 | 275 | 225 | 290
ALUMINIUM | 46167340 | 40 | 400 | 150 | 600 | 250 | 100 | 225 | 173 | 125 | 215 | 175 90
ALUMINIUM | 46167350 | 40 | 500 | 150 | 700 | 300 | 125 | 250 | 173 | 150 | 275 | 225 | 120
CAST IRON 46167370 | 40 | 400 | 150 | 600 | 250 | 100 | 225 | 173 | 125 | 215 | 175 | 185
GRAUGUSS 46167380 | 40 | 500 | 150 | 700 | 300 | 125 | 250 | 173 | 150 | 275 | 225 | 270
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APS-140

Crankwebs ¢ Doppelwinkel

with turbo effect Crankweb with 18 modules APS 140-I|
mit “Turboeffekt” Doppelwinkel mit 18 Turm-Spannmocdulen APS 140-1
Clamping / unclamping the modules Je Turm-Aufspannseite erfolgt das
on the same face is simultaneous Verriegeln und Entriegeln gleichzeitig
°)
C1
\
o [T ° Il 7
3 n-
&
I
1 H o
[ [
N T C1/8x2
> L <L
VIEW FROM S _ B — A
ANSICHT S B = = o i
TURBO OPEN
weight
code N Gewicht
Bestell-Nr. mm (kg)
STEEL
STAHL 46 16 73 30 45 630 200 200 223 860 250 230 495
ALUMINIUM
AL 46 16 73 60 45 630 200 200 223 860 250 230 230
CAST IRON
GRAUGUSS 46 16 73 90 45 630 200 200 223 860 250 230 480
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APS-140

Steel smooth plates ¢ Stahlplatten Beidseitig Geschliffen, ohne Raster

Smooth plate for APS 140
Stahiplatte beidseitig geschliffen, ohne Raster fiir APS 140

(I Ll LU I
c
G 1 ¢
N
© ©
w
< & & w
w
6 ©
\ , /
ode A A >
4616 7410 500 250 - 250 - 25
FOR TOMBSTONES| 46 16 74 20 600 350 - 300 - 42
FUR SPANNTURME
4616 74 30 760 450 250 500 100 67
4616 74 40 500 400 - 250 100 a8
FOR CRANKWEBS | 4616 74 50 600 500 - 300 125 60
FUR DOPPELWINKEL
46 16 74 60 800 630 250 500 200 98
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APS-140 |

Steel plates with grid  Rasterplatten in Stahli

Plate with grid for APS 140
Rasterplatte fiir APS 140

Se

T

T

\%u

R »%w% YW

2D F7

oD

0

N w|lo|ls| oD
Mmoo | N0
[ Co 2 I (o T I (o I (O (o T I (o I I (]
Dl R Bl B I I
(o] (o] (o] (o] (9] (o]
Dl R B B B I
O O | O0O|lOC|O| O
n Ln Ln Ln Ln Ln
o | o n | o
' O|O | N o
< < <~ (Q
O O | 0|0 |O| O
n O ol | oOo| o
N N Ln N N LN
o o
' [To) [ Ln
N N
O O |  0O|lO O | O
Ln Ln LN o o N
N N | < < n | o
Ol O | 0|0 |O| O
O o0 | Vw|O O | O
LN ((e} ~N LN ((e] (o]
O 0O|l0o|lO|O|O
L ol o N < n ©
N Ln Ln 7o) Ln Ln
~N ~N ~ ~N ~ ~
0 0 vl | oo
Ul T I T B I
01 0 v vl vl o
S S LS IS o S S S
2w @ g
ANUM w =
= =
=S Ww
w = ¥ O
BN NE
== < 2
om X o
- & L=
(4 (4
O"W O"W
[ TRy TH [ TRy TH
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APS-140

Flanges for indexing tables “touchdex” e Adapter-Flansche fur “touchdex”

Flanges for indexing tables “touchdex”
and cncindexing tables with t slots flanges
Flange with 1 module APS 140-E for indexing tables
“TOUCHDEX” FDM-150 and FD-200-04 and FD-200-360,
FDM-230, FDR-230, FDM-230-360, FDR-230-360 and for
orientation on indexing tables with T slots.

(See key ways on page 0.68)

Adapter-Flansche flr Touchdex und Cnc-

Rundtische

Adapterflansch mit einem integrierten APS 140-E
Einbauspannmodul flr die Rundtische “TOUCHDEX"
FDM-150 und FD-200-04 und FD-200-360, FDM-230,
FDR-230, FDM-230-360, FDR-230-360 und flr die
Positionierung auf Rundtische mit T-Nuten.

(Siehe PaBnutensteine auf Seite 0.68)

ZHant i

058

10

«w @70 H7

SEZIONEAA

@ 140

0,02

70
[N
7

|-

38

2170

code
Bestell-Nr.

weight (kg)
Gewicht (kg)

46 16 76 20

Example with FDR-230
Beispiel mit FDR-230
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APS-100

Flanges for indexing tables “modular” e Adapter-Flansche flr “modular”

@ 140
D 99,8
_@_“ 0
| - ID m;V | % N
T AVAL L 0
210 uio
M6 25 He SEZIONE A-A
120
8
I
O
6
1
— - |
1z
/D
5_.1:1__ SEZIONE B-B

code weight (kg)

Bestell-Nr. Gewicht (kg)

77 651005 45

0.57



APS-140

Flanges for indexing tables “modular” e Adapter-Flansche flr “modular”

® 190
® 140
S
f % ®
) <
v A
®105_|il. ‘ M10
M6 SEZIONE A-A
25H7
165
8 12H7
B o 2hr '
/‘“-a 6 4 E
Y @
) e il
A % A
¢ i SEZIONE B-B
—
g z.L

code weight (kg)

Bestell-Nr. Gewicnht (kg)

77 6514 03 11
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APS-190

Flanges for indexing tables “modular” ¢ Adapter-Flansche fir “modular”

@ 240

@ 190

) ] %
fh_l_t U N S
= i
I 7Z—-r— |
o [l < R
HH O 25 H7 SEZIONE A-A

220

M6
9

L3
\wAVJ

SEZIONE B-B

r\

code weight (kg)

Bestell-Nr. Gewicht (kg)

77 6519 01 18
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APS-190

Pin APS 190 “modular”  Bolzen APS 190 “modular”

D65
10,5

==
)
6

Code

46 16 26 18
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APS-140
Combidex APS

COMBIDEX with 4 modules APS 140-E
COMBIDEX mit 4 integrierten APS 140-E Einbauspannmodulen

769
160 486
% 116
/ i\ —= ol &
Co T\ o :EF
& ! @ \ & <t <
| | Q — — e -
@& ) | | 0
- || N
2 | =
q
315 250 0
750
N —— N
0]
>
e —

Working examples
Beispiel

code for type indexing angles pushbar Stroke | weight

Bestell-Nr far Winkelmasse Hub der Schalts.| Gewicht
mm kg

4616 76 10 FDV-301 5° 45° 75 126
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APS-140

Interface plates ¢ Adapterplatten

Interface plate for APS 140 with Tct 150
Adapterplatte fiir APS 140 mit TCt 150

85
]
! 1o
! 2 A = - A
o] T L — i
- e TEE
200 |
250
116 300
500
18 H7
N~
T
®
AA g =0 o O T———
(o0]0 ] Weight (kg)
Bestell-Nr. Gewicht (kg)
4616 7710 14 Tct 150 X 250

’ Tct 150 x 200
H.......J ‘ L’ /

Working examples
Anwendungs-Beispiel

Tct 150 x 300

©® Special interfaces plates for any other vises on regquest
@ Sonderplatten auf Anfrage
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APS-140
Steel pallets « Stahipaletten

o ol —E D]
A
S
o —— code type A ] C
Bestell-Nr. typo [ MM | MM | MM
sy 46167721 | 100 | 149 | 149 | 231
(€) 46 16 77 22 140 | 199 | 149 | 281
g i | 1]
% C+o0
A
o AH— o — — @t code tyoe| A | B | C
Bestell-Nr. typ | mMm | mm | mm
S \M 46 16 77 23 100 299 | 149 | 150
4616 77 24 140 | 399 | 199 | 200

% I I T
g C 1001
S
7 >0
Q
code type JAN ] C
a4 2 Bestell-Nr. tVD mm mm | mm
| 3
\_ } 46167725 | 100 | 299 | 299 | 150
A 46167726 | 140 | 399 | 399 | 200
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APS

Accessories and fittings ¢ Zubehor und Verschraubungen

Protection cover
Abdeckplatte als Spaneschutz

For APS 100 Fiir APS 100

code weight (kg)
Bestell-Nr. Gewicht (kg)
4616 21 35 0,5
@ For APS 140 Fiir APS 140
code weight (kg)
Bestell-Nr. Gewicht (kg)
46 16 23 25 0,12
5/2 1/4" way foot valve with guarded pedal
FuBpedal mit 5/2-Wegeventil mit 1/4"
| Anschluss
\
| S = i
| eeeqe 1 J ‘
G1/4
140
245

code weight (kg)

symbol

AL

Bestell-Nr. Gewicht (kg)

71642214 1,035

G1/8

19,70 17

7.50

24,20

28,30

& O

9,40| 18

75

28,30

40
50

22,50

Hand-operated valve front lever 5/3 1/8"

Handbetatigtes 5/3-Wegeventil mit 1/8"
Anschluss

code weight (kg)
Bestell-Nr. Gewicht (kg)

‘ symbol

71642104 0,316

0.64



APS

Accessories and fittings ¢ Zubehor und Verschraubungen

Hand-operated valve angular lever 90° 5/3 1/8"

Handbetéatigtes 5/3-Wegeventil mit 90°- Hebel
und 1/8" Anschluss

code weight (kg)

Bestell-Nr. Gewicht (kg)

7164 21 05 0194 LT

‘ 34,5
1

2
B :
7 )4

Hand-operated valve angular lever 90° 5/3 1/4"

Handbetatigtes 5/3-Wegeventil mit
90°-Hebel und 1/8" Anschluss

Bestell-Nr. Gewicht (kg)

71642114 0,288 =L

code ‘ weight (kg) ‘ symbol

FRL filter
Wartungseinheit FRL

code weight (kg)

Bestell-Nr. Gewicht (kg)

71642115 0,803
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APS-140

Accessories and fittings ¢ Zubehor und Verschraubungen

Straight, cylindrical, male fitting
Gerade Einschraub-Verschraubungen-zylindrisch

code

Bestell-Nr. [} G Ch Ch1 P L D) E

| 71612001 | 6 [1/8| 13 | 4 |6.0|24.0|4.2|15.0
c“ e 71612002 | 6 [1/4|13 | 4 |8.0|24.0[ 42|18.0
D 71612003 | 8 [1/8 15| 5 [6.0[27.5|5.2]165
— | F 71612004 | 8 [1/4[ 15| 6 [8.0](25.5)6.2[18.0
o Straight, female fitting
Gerade Einschraub-Mutter
'[ i CH
| secnr | @ | Flen|lPp | L |D]|E
e 71612005 | 6 [1/8 |13 | 4 | 6.0 |240]| 42
‘ 71612006 | 6 |1/4 |13 | 4 | 8.0 |240] 42
: 71612007 | 8 |1/8 |15 | 5 | 6.0|27.5] 5.2
E 71612008 | 8 |1/4 |15 | 6 | 8.0|255] 6.2

1

E1

Rotary elbow male cylindrical
Winkelverschraubungen zylindrisch

code
Bestell-Nr. F [ Ch E1| L | L1

71612009 | 6 (1/8[ 13| 15 |12.5|1245| 21| 6
71612010 | 6 (1/4( 16 | 18 [12.5| 26 |24.5| 8
71612011 | 8 (1/8] 13 | 15 |14.5|27.5|22.5| 6
71612012 | 8 (1/4( 16 | 18 [14.5|27.5|24.5| 8

L1

]

E1

CH

Central tee male cylindrical rotary
T-Einschraubverschraubung, zylindrisch

soone | @ | Flen| E|ErfL |1 P
71612013 | 6 [1/8]13 | 15 |125| 49 | 21| 6
71612014 | 6 |1/4| 16 | 18 [12.5| 52 [24.5 8
71612015 | 8 [1/8] 13 | 15 |14.5 55 [225] 6
71612016 | 8 [1/4] 16 | 18 |14.5] 55 |2a5| 8

0.66



APS-140

Accessories and fittings ¢ Zubehor und Verschraubungen

@2

Reducer
Reduzierstiick

code

Bestell-Nr.

71612017 6 1/8 13 4 6.0

Plug
VerscthBstopfen
o
L] BesteIL 0 L
%) 71612018 6 29.8
—— — el
71612019 8 33.6
Quick fitting 1/8 female
Ch1 Schnellkupplung 1/8"
[ 7
wl 11 | _
code
L Bestell-Nr.
716128 01 18.8 G1/8 42 7
Quick fitting 1/8 male
p Schnellkupplungs-NippeI 1/8"
I CH1
/]

code

Bestell-Nr.

71612802 | G1/8 293 15 6




APS

Accessories and fittings ¢ Zubehor und Verschraubungen

G1/8

g175

014

10 184 ‘

Cover plug for APS
Schutzkappe fir den
Schellkupplungs-AnschiuB des APS

code

Bestell-Nr.

4616 7019

Valve for air compressed gun
Ventil fur Druckluftpistole

code

Bestell-Nr.
46 16 78 00

Pin for orientation (single use)
Positionierstift fiir Drehpositionierung
(Single-Einsatz)

For ¢ Fiir For ¢ Fiir
APS 100 APS 140

code code

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
4616 21 31 71200816

Key for single use
Passfeder fiir Drehpositionierung
(Single-Einsatz)

For ¢ Fiir
APS 100
H7

code

Bestell-Nr.
4616 21 32

Key for single use
Passfeder fiir Drehpositionierung
(Single-Einsatz)

For ¢ Fiir For ¢ Fiir
APS 140 APS 140
F7 H7?7

code code

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
46 16 23 28 46 16 23 29
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APS

Accessories and fittings ¢ Zubehor und Verschraubungen

s 12h7 Key for single use type “s"
- 2% ~430° Passfeder fiir Drehpositionierung
- ﬂ\ ~ =T (Single-Einsatz) typ "s"
~ a4 2| Vs
,\[ 25,2 29,8
M5 I Ny
= | For ¢ Fiir
010h8 APS 140
code
! = Bestell-Nr.
22
7.5 46 16 23 33
{3—'—1‘-, |
W
< AT
Y
sl 0] @

Pair of clamps
per plates 46168210 / 46168215

complete with screws and T nuts

Ein Paar Spannpratzen

fur platten 46168210 / 46168215
komplett mit Spannschraube und T-Nutenstein

Code for T-slots e Bestell-Nr. flir die T-Nuten
mm14 mm16 mm18

58 04 27 92 58 04 27 93 58 04 27 94 58 04 27 95 58 04 27 96 58 04 27 97
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APS-140

Accessories and fittings ¢ Zubehor und Verschraubungen

Positioning round key
Passfeder mit zylindrischer Aufnahme

Y

9}“ [N

+0
B 0013

) (€ D)) [ (CC

19
19

code
Bestell-Nr.
A 7129 01 83 16 10 20 - 16,01 +0,01
A 712901 81 16 12 22 - 16,01 +0,01
B 7129 01 82 16 14 16 18 16,01 +0,01
B 71290184 20 24 28 32 20,01 0,01

Working examples
Beispiel
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Working Examples ¢ Anwendungsbeispiele
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MODULAR CLAMPING SYSTEMS
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